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NC-Anbohrer - NC Spotting Drills
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NC-Anbohrer aus HSS-E05 Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08
HSS-EO05 NC Spotting Drills Art.No./Page
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NC-Anbohrer - NC Spotting Drills

NC-An bOhrer aus HSS-EO5 Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08
HSS-EO05 NC Spotting Drills Art.No./Page
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— INFO

Wir liefern Sonderanfertigungen in Ihrer gewiinschten Abmessung! ?

Fragen Sie an: technik@sppw.de

We supply special tools in your desired dimensions!
Please send us your inquiry: technik@sppw.de
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-
Micro-NC-Anbohrer aus VHM - 90°
623 200 Carbide Micro NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff mit schmaler Querschneide I L > ( X
e Verbessertes Eindringen, hohe Formgenauigkeit VHM | o
« Hohe Rundlaufgenauigkeit l _’I L/
e Verstarkter Schaft @3 h6é e e
e Senkwinkel 90° ’ d2 WN
e Oberflache X.Cut beschichtet T; _f y, y,

- e

EN: e High precision special point geometry Bohrtiefe| 90°
e Easy penetration and high accuracy o, x‘bj )
e High concentricity - P
e Reinforced shank @3 h6 @ @ @ @ HA | [Micro
¢ Point angle 90°
e With X.Cut coating d d

Spezielle Schnittdaten auf Anfrage

Stk/pce Stk/pce
gD 0@dz | 13 Art.No. ‘o gD ©Odz | |3 Art.No. ‘o
0,3 3 39 0,9 6232000030 31,40 1,5 3 39 4,5 6232000150 24,60
0,6 3 39 1,8 6232000060 24,60 2,0 3 39 6,0 6232000200 24,60
0,9 3 39 2,7 6232000090 24,60 2,5 3 39 7,5 6232000250 24,60
1,2 3 39 3,6 6232000120 24,60

623 490 NC-Anbohrer aus VHM - 90°
Carbide NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff mit schmaler Querschneide L >| ’VHM
e VVerbessertes Eindringen, hohe Formgenauigkeit l— I1 —>| |_£ Carb
e Hohe Rundlaufgenauigkeit
P

o -

il —
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 d2 ]
e Senkwinkel 90° e s - Iso

e Oberfldche blank bzw. X.Cut beschichtet [ K 10898
P
EN: e High precision special point geometry — Bohrtiefe| | oo
e Easy penetration and high accuracy 0,5X¢) )

¢ High concentricity

e Straight shank in tolerance h6

e Point angle 90°

e Bright finish or with X.Cut coating

~N
N

J/

.

©00
000

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

I@@

oD @d2 L |y ArtNo. SUVLIeSl Art. No.  Stk/pce oD @d2 L |y ArtNo. SVLleSl Art. No. Stk/pce
h6 hé 1 623490 Euro [FZERCYAN T g0 h6é heé 1 623490 Euro [FERLYAMTIxs)
2 2 40 8 6234900200 8,80 6234970200 10,80 8 8 60 23 6234900800 18,90 6234970800 23,90
3 3 45 10 6234900300 9,80 6234970300 11,60 10 10 70 24 6234901000 26,30 6234971000 32,90
4 4 50 12 6234%0400 10,90 6234970400 12,70 12 12 70 24 6234901200 35,50 6234971200 43,50
5 5 50 15 623450500 11,90 6234970500 15,50 16 16 80 26 6234901600 56,30 6234971600 69,00
6 6 50 18 6234900600 13,60 6234970600 18,00 20 20 100 35 6234902000 104,40 6234972000 124,00
B 01 © SPPW GmbH - Version J53. Sortimentsanderungen, technische Weiterentwicklung sowie Druckfehler und Irrtimer vorbehalten.
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623 491 NC-Anbohrer aus VHM - 90° Spannfliche
Carbide NC Spotting Drills with Flat

DE: e Praziser Sonderanschliff mit schmaler Querschneide
e Verbessertes Eindringen, hohe Formgenauigkeit
e Hohe Rundlaufgenauigkeit

—
Carb
P

e Schaft DIN 6535 HB S
« Senkwinkel 90° ISO
e Oberflache blank bzw. X.Cut beschichtet im)
-
EN: e High precision special point geometry Bohrtiefel | g0
e Easy penetration and high accuracy 0'5"‘”) )
e High concentricity p .
e Weldon shank DIN 6535 HB
e Point angle 90° HB
« Bright finish or with X.Cut coating g g

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

hé6 hé6 623 491 Euro [EX-LPE 1]} h6 623 491 Euro [rEX-LFE 1]}
6 6 50 18 6234910600 14,80 6234920600 19,35 12 12 70 24 624911200 37,10 6234921200 45,10
8 8 60 23 6234910800 20,30 6234920800 25,25 16 16 80 26 6234911600 59,20 6234921600 70,85
10 10 70 24 6234911000 27,90 6234921000 34,50 20 20 100 35 6234912000 112,60 6234922000 126,10

-

623 390 NC-Anbohrer aus VHM - 90° Lang
Carbide Long Series NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff
e Lange Ausflhrung fir Bearbeitungen
mit Zugangsproblemen
e Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6
e Senkwinkel 90°
e Oberflache blank bzw. X.Cut beschichtet

EN: e High precision special point geometry
e Long version for difficult access operations
e High concentricity
e Straight shank in tolerance h6
e Point angle 90°
¢ Bright finish or with X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

@D @d2 L | ArtNo. SUVICH Art. No. Stk/pce

hé6 hé 623 390 Euro [Crxiram 1)
4 100 12 6233900400 3 2, 60 6233970400 3 5,90
5 120 15 6233900500 38,90 6233970500 42,70
6 140 20 6233900600 47,30 6233970600 5 1, 10
8 140 25 6233900800 58,00 6233970800 65,20

I Art. No. Stk/pce W.NTHN TSI I/eleS
623 390 Euro [GCrEElLyAN 1]y
25 6233901000 76,70 6233971000 88,00
30 6233901200 99,20 6233971200 110,50
35 6233901600 181,10 6233971600 192,40
40 6233902000 270,90 6233972000 285,20

o o Ul b
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623 500 | NC-Anbohrer aus VHM - 120°
Carbide NC Spotting Drills

DE: o Praziser Sonderanschliff mit schmaler Querschneide < L gl (
o . . VHM
e Verbessertes Eindringen, hohe Formgenauigkeit L*— F1 —>| Carb
e Hohe Rundlaufgenauigkeit - S—— E—
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 D ﬁ d2 —
e Senkwinkel 120° . = 11058(9)8
e Oberflache blank bzw. X.Cut beschichtet T Y,
- e
EN: e High precision special point geometry Bohrtiefe| | 4 500
e Easy penetration and high accuracy 0,5X¢) )
e High concentricity P p
e Straight shank in tolerance h6 HA
e Point angle 120°
° J J

Bright finish or with X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

@D @d2 | | Art.No. Sti/pce PRTIEILS

hé6 h6 623500 Euro [FEE{ra 1]
40 8 6235000200 8 ,80 6235070200 10 ,80
45 10 625000300 9,80 6235070300 11,60
50 12 6235000400 10,90 6235070400 12,70
50 15 625000500 11,90 6235070500 15,50
50 18 625000800 13,60 6235070600 18,00

Art. No. Stk/pce YT NTHERSILV/slec
623500 Euro [FEXELYyaN 117
6235000800 18,90 6235070800 23,90
6235001000 26,30 6235071000 32,90
6235001200 35,50 6235071200 43,50
6235001600 56,30 6235071600 69,00
6235002000 104,40 6235072000 124,00

v~ wWN
DUl A WN

4 E3E
623 501 NC-Anbohrer aus VHM - 120° Spannfliche . )
Carbide NC Spotting Drills with Flat & )

DE: e Praziser Sonderanschliff mit schmaler Querschneide < L | (VHM

e VVerbessertes Eindringen, hohe Formgenauigkeit L<— l1 —> Ii Carb

¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit P —

e Schaft DIN 6535 HB ]

e Senkwinkel 120° - L — — 10898

« Oberflache blank bzw. X.Cut beschichtet D) K
P

L/
( .
EN: e High precision special point geometry Bohrtiefel | 4200

e Easy penetration and high accuracy ] o, X%
e High concentricity

e Weldon shank DIN 6535 HB
e Point angle 120°
¢ Bright finish or with X.Cut coating :

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

oD @d2 L |y Art No. SIUVICN Art. No. Stk/pce oD Od2 L |, At No. 99N Art. No. Stk/pce
h6 hé6 623 501 Euro [ZER{ PR 1] 4] h6é hé6 623501 Euro [ZEELFIN {118
6 6 50 18 6235010600 14,80 6235020600 19,35 12 12 70 24 6235011200 37,10 6235021200 45,10
8 8 60 23 6235010800 20,30 6235020800 25,25 16 16 80 26 6235011600 59,20 6235021600 70,85
10 10 70 24 6235011000 27,90 6235021000 34,50 20 20 100 35 6235012000 112,60 6235022000 126,10
J
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623 580 | NC-Anbohrer aus VHM - 120° Lang
Carbide Long Series NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff € L | (VHM
e Lange Ausflihrung fiir Bearbeitungen d(— I1 —>I |_{ Carb
mit Zugangsproblemen I

P

e Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit D #" . Idz —
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 —— - ISO

_f 10898 |

e Senkwinkel 120°

e Oberflache blank bzw. X.Cut beschichtet

-
. o ) ) —_ — — = DONrueie 12°°
EN:  High precision special point geometry 0,5x0) )
e Long version for difficult access operations - P
e High concentricity
e Straight shank in tolerance h6 HA Lang
e Point angle 120° d d

e Bright finish or with X.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

OD @d2 | | Art.No. Stipce RNTIEEIIS @D @d2 |, | Art.No. Stk/pce
h6 h6 623580 Euro [rER-1:vAN 1] ) h6é hé6 623580 Euro

Art. No. Stk/pce
623587 Euro

4 4 100 12 6235800400 32,60 6235870400 35,90 8 8 140 25 6235800800 58,00 6235870800 65,20
5 5 120 15 6235800500 38,90 6235870500 42,70 10 10 170 25 6235801000 76,70 6235871000 88,00
6 6 140 20 6235800600 47,30 6235870600 51,10 12 12 170 30 6235801200 99,20 6235871200 110,50

=
623 511 NC-Anbohrer aus VHM - 142° Spannfliche

Carbide NC Spotting Drills with Flat

e VVerbessertes Eindringen, hohe Formgenauigkeit
¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit

e Ab @6 Schaft DIN 6535 HB

e 142° Spitze - Anbohren fir Hochleistungsbohrer
e Oberflache blank bzw. X.Cut beschichtet

DE: e Praziser Sonderanschliff mit schmaler Querschneide < L >|
— |_L

~| © |-

EN: < High precision special point geometry
Easy penetration and high accuracy

High concentricity

@6 and up shank DIN 6535 HB
142° point - spotting operations for HPC drills

N
IX
@ >
.

N
\.

Bright finish or with X.Cut coating @E @H ea ‘IH

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

Art. No. Stk/pce Art. No. Stk/pce

¢hI6) ¢hc(:2 L B Schaft 633511 Euro 623 512 Euro
3 3 45 10 HA 6235110300 9,80 6235120300 11,60
4 4 50 12 HA 6235110400 10,90 6235120400 12,70
5 5 50 15 HA 6235110500 11,90 6235120500 15,50
6 6 50 18 HB 6235110600 14,80 6235120600 19,35
8 8 60 23 HB 6235110800 20,30 6235120800 25,25
10 10 70 24 HB 6235111000 27,90 6235121000 34,50
12 12 70 24 HB 6235111200 37,10 6235121200 45,10
16 16 80 26 HB 6235111600 59,20 6235121600 70,85
20 20 100 35 HB 6235112000 112,60 6235122000 126,10
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-
623 480 NC-Anbohrer aus VHM - 60°

Carbide NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff mit schmaler Querschneide L | (VHM (
e Verbessertes Eindringen, hohe Formgenauigkeit — 1 —>| |_{ Carb blank
¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit L J J

o Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 D %dz - -
« Senkwinkel 60° o —— WN

e Oberflache blank y, J

EN: e High precision special point geometry
e Easy penetration and high accuracy

e High concentricity

e Straight shank in tolerance h6 ( HA (
e Point angle 60° ) )

¢ Bright finish

Bohrtiefe 60°

0,5x¢)

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

Stk/pce Stk/pce

¢h6D Qh(éz L It Art.No. Euio ¢h6D gh‘éz L I1  Art.No. Euro

2 2 40 8 6234800200 8,80 8 8 60 23 6234800800 18,90

3 3 45 10 6234800300 9,80 10 10 70 24 6234801000 26,30

& 4 50 12 6234800400 10,90 12 12 70 24 6234801200 35,50

5 5 50 15 6234800500 11,90 16 16 80 26 6234801600 56,30
6 6 50 18 6234800600 13,60

-
NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 60°
123 640 HSS-EO5 NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff > (HsS
¢ Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit Eos | [P1ank
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 I _’I J

A
-
y

e Senkwinkel 60°

L (ISO (
e Oberflache blank D d2 toaos
T J J
EN: e High precision special point geometry T _f - -
e High concentricity and high accuracy Bohrtiefe| oo
e Straight shank in tolerance h6 0,5x9 y

e Point angle 60°

¢ Bright finish (DIN (
1835A )

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

oD @d> Stk/pce oD @d: Stk/pce
hé6 he L |1 Art. No. ELII‘O hé hé L |1 Art. No. EI.II‘O
4 4 52 12 1236400400 30,00 10 10 89 25 1236401000 32,80
5 5 60 15 1236400500 30,50 12 12 102 30 1236401200 36,90
6 6 66 20 1236400600 31,00 16 16 115 35 1236401600 92,70
8 8 79 25 1236400800 31,90 20 20 131 40 1236402000 92,70
/
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[
DuoMa NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - Doppelseitig 90°/60°
9 | HsS-EO5 NC Spotting Drills - Double
DE: ¢ Anbohren und Zentrieren 1€ L > HSS
e Sonderanschliff mit verstarkter Spitze U |_L EO5
e Spitzenwinkel 118° und Senkwinkel 90° oder 60° - L/
e Doppelseitig: 1 DuoMag = 2 NC-Anbohrer D 90 _f 1
e Oberflache blank bzw. Xs.Cut beschichtet r d2 WN
|
EN: ¢ Spotting and centering -
e Special geometry with reinforced point 2
e Point angle 118° and chamfering angle 90° or 60° seitig
e Double: 1 DuoMag = 2 NC spotting drills - P
¢ Bright finish or with Xs.Cut coating 118°( 1118°
60° 90°
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08 <
124 900 / 124 907 90° L=40-100
@D @d> L @ Art.No. Stk/pce PUNTIREIVEES @D @d2 L ¢ Art. No. Stk/pce WNIAINTINC VIS
h7 +0,2 +1 490 124900 Euro ERLELrAN 1] ) h7 10,2 +1 470 124900 Euro RERZELyAN 7] )
3 0,5 40 90° 124%0030 6,20  124%7030 8,70 10 3,0 75 90° 124001000 11,10 1248071000 15,40
4 1,0 45 90° 1249000400 6,80 1249070400 9,90 12 3,5 85 90° 1240001200 14,80 1240071200 19,70
6 2,0 55 90° 124000600 7,40 1249070600 11,10 16 4,0 90 90° 12001600 27,10 1249071600 34,50
8 2,5 65 90° 124%000800 8,70 124970800 12,30 20 5,0 100 90° 124902000 39,40 1249072000 48,00
124 910/ 124 917 90° L =100
OD @d2 L ( Art.No. Stk/pce NTNNARENVIEN OD @d> L ¢ Art- No. Stk/pce WYTEITHRRSIVsleS
h7 02 1 430 124910 Euro EELEEvAN 1] h7 0,2 1 130 124910 Euro ERZEEVAN 1]
3 0,5 100 90° 1249100300 11,70 124917030 16,60 8 2,5 100 90° 1249100800 14,80 1249170800 22,20
4 1,0 100 90° 1249100400 12,90 1249170400 19,10 10 3,0 100 90° 1249101000 18,50 1249171000 27,10
6 2,0 100 90° 1249100600 13,60 1249170600 21,00 12 3,5 100 90° 1249101200 22,20 1249171200 32,00
124 920 / 124 927 90° L =150
OD @d> L ( Art.No. Stk/pce RNV OD @d> L g Art. No. Stk/pce WYTEITESILV/elec
h7 $02 1 130 124920 Euro REREZEFYAN JI] ) h7 #02 1 130 124920 Euro REZZXPYAN JT1Y)
8 2,5 150 90° 1249200800 21,00 1249270800 32,00 16 4,0 150 90° 1249201600 40,60 1249271600 55,40
10 3,0 150 90° 1249201000 25,90 1249271000 36,90 20 5,0 150 90° 1249202000 59,10 1249272000 78,70
12 3,5 150 90° 124901200 29,50 1249271200 39,40
124 600 / 124 607 60° L =40 -100
OD Od> L ¢ Art.No. Stk/pce PYUNINCARSIVEE OD @d> L ¢ Art. No. Stk/pce WVTEITEIdV/eleE
h7 +0,2 1 10 124600 Euro ERLICIFAN 1] ) h7 +0,2 +1 +10 124600 Euro RERZICIYAN 1] )
3 0,5 40 60° 1246000300 6,20 1246070300 8,70 10 3,0 75 60° 126001000 11,10 1246071000 15,40
4 1,0 45 60° 1246000400 6,80 1246070400 9,90 12 3,5 85 60° 126001200 14,80 1246071200 19,70
6 2,0 55 60° 1246000600 7,40 1246070600 11,10 16 4,0 90 60° 126001600 27,10 1246071600 34,50
8 2,5 65 60° 1246000800 8,70 1246070800 12,30 20 5,0 100 60° 1246002000 39,40 1246072000 48,00
124 610/ 124 617 60° L =100
OD @d2 L ¢ Art.No. Stk/pce PYUNITANSIVICE GD @cdo L ¢ Art. No. Stk/pce WS /el
h7 10,2 +1 310 124610 Euro ERZIGYAN 1] ) h7 10,2 +1 310 124610 Euro EXZX3YAE 177
3 0,5 100 60° 1246100300 11,70 1246170300 16,60 8 2,5 100 60° 1246100800 14,80 1246170800 22,20
4 1,0 100 60° 126100400 12,90 1246170400 19,10 10 3,0 100 60° 12si01000 18,50 1246171000 27,10
6 2,0 100 60° 1246100600 13,60 1246170600 21,00 12 3,5 100 60° 126101200 22,20 1246171200 32,00
124 620 / 124 627 60° L =150
OD @d> L ( Art.No. Stk/pce FNTRARELVEEEN OD @d> L g Art. No. Stk/pce WYTETSIVelec
h7 $02 1 130 124620 Euro REREZIFYAN JI] ] h7 #02 1 110 124620 Euro REZZXPYAN JT1Y)
8 2,5 150 60° 1246200800 21,00 1246270800 32,00 16 4,0 150 60° 1246201600 40,60 1246271600 55,40
10 3,0 150 60° 1246201000 25,90 1246271000 36,90 20 5,0 150 60° 1246202000 59,10 1246272000 78,70
12 3,5 150 60° 1246201200 29,50 12462711200 39,40
J
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(123 370

NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 90°
HSS-EO05 NC Spotting Drills

| 123 450

DE: e Praziser Sonderanschliff < L >
e Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit — |1
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 |
e Senkwinkel 90° 'y
e Oberflache blank, A.Cut bzw. D s =— 123 370} d>2
Xs.Cut beschichtet L 2
¢ | —
EN: e High precision special point geometry w m
e High concentricity and high accuracy T
e Straight shank in tolerance h6
¢ Point angle 90°
e Bright finish, A.Cut or Xs.Cut coating
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08
oD od:2 Zoll L I Art. No.  Stk/pce  Art. No.  Stk/pce R .NIAN T AR VL0
h7 h6 123 370 Euro 123 450 Euro 123 590 Euro
2,00 2,00 49 8 1233700200 8,60 1234500200 9,70 1235900200 11,10
3,00 3,00 50 10 1233700300 6,60 1234500300 7,70 1235900300 9,00
3,17 3,17 1/8" 50 10 1233700317 6,60
4,00 4,00 52 12 1233700400 5,20 1234500400 6,60 1235900400 7,40
5,00 5,00 60 15 1233700500 5,30 1234500500 7,00 1235900500 7,70
6,00 6,00 66 20 1233700600 5,80 1234500600 7,80 1235900600 8,50
6,35 6,35 1/4" 66 22 1233700635 6,70
8,00 8,00 79 25 1233700800 6,70 1234500800 9,70 1235900800 10,40
10,00 10,00 89 25 1233701000 8,70 1234501000 12,70 1235901000 13,00
12,00 12,00 102 30 1233701200 11,60 1234501200 17,10 1235901200 17,50
12,70 12,70 1/2" 102 35 1233701270 17,80
14,00 14,00 115 35 1233701400 19,60 1234501400 25,60 1235901400 26,30
16,00 16,00 115 35 1233701600 20,90 1234501600 26,90 1235901600 28,10
18,00 18,00 130 40 1233701800 30,80 1234501800 40,10 1235901800 41,10
19,05 19,05 3/4" 131 40 1233701905 38,30
20,00 20,00 131 40 1233702000 31,70 1234502000 41,30 1235902000 41,90
25,00 25,00 138 45 1233702500 59,60 1234502500 70,90 1235902500 70,90
25,40 25,40 1" 138 45 1233702540 67,10
(123371 | i
123 451 NC-Anbohrer aus HSS-EOQ5 - 90° Spannfliche
HSS-EO05 NC Spotting Drills with Flat
DE: e Sonderanschliff mit Ausspitzung < L >| ( (
HSS blank
o Schaft.DIN 1835 B — |1 EO5
e Senkwinkel 90° J J
e Oberfléche blank, A.Cut bzw. r _ Y s (A
X.Cut beschichtet D ‘ - 123 371] d2 ISO
v : v 10898) | Cut )
EN: ¢ Special point geometry i —
« Weldon shank DIN 1835 B ﬁ@ E 8195 501 Bohrtiefe
e Point angle 90° - 0,5x0
e Bright finish, A.Cut or X.Cut coating —
DIN
1835B
L/
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08
oD ad2 L I Schaft Art-No. Stk/pce "Art.No. Stk/pce WU LTIV
h7 hé6 123 371 Euro 123 451 Euro 123 591 Euro
6 6 66 20 B 1233710600 5,80 1234510600 7,80 1235910600 8,50
8 8 79 25 B 1233710800 6,70 1234510800 9,70 1235910800 10,40
10 10 89 25 B 1233711000 8,70 1234511000 12,70 1235911000 13,00
12 12 102 30 B 1233711200 11,60 1234511200 17,10 1235911200 17,50
16 16 115 35 B 1233711600 20,90 1234511600 26,90 1235911600 28,10
20 20 131 40 B 1233712000 31,70 1234512000 41,30 1235912000 41,90
J
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(123 380

NC-Anbohrer aus HSS-EO05 - 120°
123 460 HSS-E05 NC Spotting Drills

DE: e« Sonderanschliff fiir verbessertes < L 4|
Eindringverhalten — |1 —>
e Glatter Zylinderschaft Toleranz h6 |

e Senkwinkel 120°
e Oberflache blank, A.Cut bzw.

—________123 380] d>
Xs.Cut beschichtet 2
EN: e Special point geometry for better m w

penetration
e Straight shank in tolerance h6

e Point angle 120°
e Bright finish, A.Cut or Xs.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

o1

@D @d2 Zoll L I Art. No.  Stk/pce = Art. No. Stk/pce BV.\GHN T IRSI{lle
h7 hé 1 123380 Euro 123460 Euro [EPECIIENCIY)
2,00 2,00 49 8 1233800200 8,60 1234600200 9,70 1236000200 11,10
3,00 3,00 50 10 1233800300 6,60 1234600300 7,70 1236000300 9,00
3,17 3,17 1/8" 50 10 1233800317 6,60
4,00 4,00 52 12 1233800400 5,20 1234600400 6,60 1236000400 7,40
5,00 5,00 60 15 1233800500 5,30 1234600500 7,00 1236000500 7,70
6,00 6,00 66 20 1233800600 5,80 1234600600 7,80 1236000600 8,50
6,35 6,35 1/4" 66 22 1233800635 6,70
8,00 8,00 79 25 1233800800 6,70 1234600800 9,70 1236000800 10,40
10,00 10,00 89 25 1233801000 8,70 1234601000 12,70 1236001000 13,00
12,00 12,00 102 30 1233801200 11,60 1234601200 17,10 1236001200 17,50
12,70 12,70 1/2" 102 35 1233801270 17,80
14,00 14,00 115 35 1233801400 19,60 1234601400 25,60 1236001400 26,30
16,00 16,00 115 35 1233801600 20,90 1234601600 26,90 1236001600 28,10
18,00 18,00 130 40 1233801800 30,80 1234601800 40,10 1236001800 41,10
19,05 19,05 3/4" 131 40 1233801905 38,30
20,00 20,00 131 40 1233802000 31,70 1234602000 41,30 1236002000 41,90
25,00 25,00 138 45 1233802500 59,60 1234602500 70,90 1236002500 70,90
25,40 25,40 1" 138 45 1233802540 67,10
123 381
123 461 NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 120° Spannfliche
HSS-EO05 NC Spotting Drills with Flat
DE: e Sonderanschliff mit Ausspitzung < L > (HSS (
. Schaft_DIN 1835 B — 1 EOS blank
e Senkwinkel 120° | | J J
e Oberflache blank, A.Cut bzw. r ap———— T Iy - -
X.Cut beschichtet D 123 381] d> 1Io§gs Cﬁt
12 ' R J J
EN: e Special point geometry I — —
e Weldon shank DIN 1835 B - 123 461 M Bohrtiefe|
e Point angle 120° - - Oli)@/
e Bright finish, A.Cut or X.Cut coating —
@000 [
1835B
L/

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

Art. No. Stk/pce = Art. No. Stk/pce [IV.N33 [ NS4 ¢/l

o e L I Schaft ;53381 Euro 123461 Euro REERIEALC
6 6 66 20 B 1233810600 5,80 1234610600 7,80 1236010600 8,50
8 8 79 25 B 1233810800 6,70 1234610800 9,70 1236010800 10,40
10 10 89 25 B 1233811000 8,70 1234611000 12,70 1236011000 13,00
12 12 102 30 B 1233811200 11,60 1234611200 17,10 1236011200 17,50
16 16 115 35 B 1233811600 20,90 1234611600 26,90 1236011600 28,10
20 20 131 40 B 1233812000 31,70 1234612000 41,30 1236012000 41,90

J
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123 390 | NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 90° Lang
HSS-EO5 Long Series NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff ]
e Lange Ausfiihrung fiir Zugangsprobleme < L >| HSS
e Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit <«— |1 —>| Ii _/EOS
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 L —
e Oberfldche blank bzw. Xs.Cut beschichtet T _f 10898
EN: e High precision special point geometry S
e Long version for difficult access operations = Bonhrtiete
* High concentricity 0,5x9)
e Straight shank in tolerance h6 - -
« Point angle 90° @ DIN | (Lang
¢ Bright finish or with Xs.Cut coating 1835A) )

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

Art. No. Stk/pce WY SRS T/eleS

oD @d2 L |y ArtNo. SV/l Art. No. Stk/pce oD @d2 L I

h6 h6 123390 Euro EREELVAN 1) h6 h6 123390 Euro E¥EELyAN 1)
3 3 80 10 1233000300 29,00 123397030 34,00 10 10 170 25 123301000 33,30 1233971000 40,60
4 4 100 12 1233900400 25,20 1233970400 30,30 12 12 170 30 1233901200 42,00 1233971200 50,50
5 5 120 15 1233900500 25,20 1233970500 30,50 16 16 200 35 1233901600 66,60 1233971600 78,70
6 6 140 20 1233900600 25,20 1233970600 31,50 20 20 200 40 1233902000 82,50 1233972000 99,60
8 8 140 25 1233900800 31,60 1233970800 38,20

-
123 580 NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 120° Lang

HSS-EO5 Long Series NC Spotting Drills

DE: e Praziser Sonderanschliff |« L
e Lange Ausflihrung flir Bearbeitungen JJq— 1 —>|
mit Zugangsproblemen
¢ Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit D tm d2
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 - _f 10898 E
L/

e Senkwinkel 120° T

e Oberfldche blank bzw. Xs.Cut beschichtet p p
DONnrueIe| 120°

EN: e High precision special point geometry 0,5x0
e Long version for difficult access operations /

* High concentricity - -
e Straight shank in tolerance h6 @ @ @ a 13§5NA Lang
e Point angle 120° y, J

e Bright finish or with Xs.Cut coating

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

oD @d2 L |y ArtNo. SVl Art. No. Stk/pce oD Od2 L |y ArtNo. SVl Art. No. Stk/pce
h6 h6 123580 Euro ERENLYAN U] hé6 hé6 123580 Euro E¥REL:VAN T
3 3 80 10 1235800300 29,00 1235870300 34,10 10 10 170 25 123501000 33,30 1235871000 40,60
4 4 100 12 1235800400 25,20 1235870400 30,30 12 12 170 30 1235801200 42,00 1235871200 50,50
5 5 120 15 1235800500 27,50 1235870500 30,50 16 16 200 35 1235801600 66,60 1235871600 78,70
6 6 140 20 1235800600 25,20 1235870600 31,50 20 20 200 40 1235802000 82,50 1235872000 99,60
8 8 140 25 1235800800 31,60 1235870800 38,20
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[

NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 90° Links

123 310 HSS-EO05 NC Spotting Drills - Left Hand
DE: e Praziser Sonderanschliff ( (
HSS
e Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit B L o Eos | [P1ank
e Linksschneidend fiir Drehmaschinen / <
e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6 «— 1 —>| e e
e Senkwinkel 90° L ¥ 1105828
e Oberflache blank A~ y, y,
D - d2 P P
EN: e High precision special point geometry B nhrtiaf
e High concentricity and high accuracy T 7 30,';;':; 90°
e Left hand cutting, especially for lathes / -
e Straight shank in tolerance h6 ‘@@ e (DIN (" LH
¢ Point angle 90° @ <
e Bright finish 1835A )
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08
oD od>2 Stk/pce oD od2 Stk/pce
he he L I1 Art. No. T hé hé L I+ Art. No. i
3 3 50 10 1233100300 29,90 8 8 79 25 1233100800 31,90
4 4 52 12 1233100400 30,00 10 10 89 25 1233101000 32,80
5 5 60 15 1233100500 30,50 12 12 102 30 1233101200 36,90
6 6 66 20 1233100600 31,00 16 16 115 35 1233101600 92,70
s
123 440 NC-Anbohrer aus HSS-EO05 - 90° mit MK-Schaft
HSS-EO05 NC Spotting Drills with Morse Taper Shank
e e
DE: e Praziser Sonderanschliff L : HSS blank
e Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit b e EOS ) P,
e Ausfiihrung mit MK-Schaft 12 > MK/MTS - ~
e Senkwinkel 90° — |1 —>| | ISO
e Oberflache blank = . Y 10898 | )
EN: e High precision special point geometry D E 1 (
e High concentricity and high accuracy Yy Soesl | 90°
e Morse Taper Shank X8 y
e Point angle 90° - -
0000 (-
J J
Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08
oD MK Stk/pce oD MK Stk/pce
h10 Nr. L 1 I2 Art. No. Euro h10 Nr. L 1 I2 Art. No. Euro
10 1 130 25 64 1234401000 64,60 20 2 148 40 68 1234402000 78,30
12 1 130 30 64 1234401200 69,20 25 3 171 45 72 1234402500 101,50
16 2 148 35 68 1234401600 73,80
J
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-
NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 120° Links
123 320 HSS-EO05 NC Spotting Drills - Left Hand

DE: e Praziser Sonderanschliff (HSS (
« Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit < L > eos | |Plank
e Linksschneidend flir Drehmaschinen / o

e Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6
e Senkwinkel 120°
e Oberflache blank

| o [
ﬂ
o

EN: e High precision special point geometry _f O""L'ﬁi"g 120°
e High concentricity and high accuracy X9
e Left hand cutting, especially for lathes

s e
e Straight shank in tolerance h6 DIN LH
e Point angle 120° 18354 ‘@)

e Bright finish

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

Stk/pce Stk/pce
‘ﬁGD ‘5'“"52 L i Art.No. puro ¢h6D ¢h‘;2 L i Art.No. puro
3 3 50 10 1233200300 30,00 6 6 66 20 1233200600 31,00
4 4 52 12 a0 30,00 8 8 79 25  tasmaooem0 31,90
5 5 60 15 1233200500 30,50 10 10 89 25 1233201000 32,80

-
123 470 NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - 120° mit MK-Schaft
HSS-EO05 NC Spotting Drills with Morse Taper Shank

e s
DE: e Praziser Sonderanschliff HSS | [ 1ank
e Hohe Rundlauf- und Formgenauigkeit E°5, )
e Ausfliihrung mit MK-Schaft - -
e Senkwinkel 120° 1SO
e Oberflache blank 10898 | )
EN: e High precision special point geometry A (

! S ) - Bohrtiefe 120°
High concentricity and high accuracy 0,5x0
Morse Taper Shank J

Point angle 120° ( (
Bright finish @ MK
J J

Allgemeine Schnittdaten auf Seite Z 08

oD MK Stk/pce oD MK Stk/pce
hio  Nr. L I1 I2 Art. No. Euro A L I1 I2 Art. No. Euro
10 1 130 25 64 1234701000 73,20 20 2 148 40 68 1234702000 112,50
12 1 130 30 64 1234701200 78,80 25 3 171 45 72 1234702500 157,50
16 2 148 35 68 1234701600 95,70
/
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